This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• . SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 




t e f l> e i i c i' r f f £ r; c / i 




^fei 0 0/ 019 0 3 



IN5TITU1 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 



D9/7pAiqT 




BREVET D' INVENTION 



t 

CERTIFICAT D'UTILITE - CERTIFICAT D'ADDITION 



COPIF OFFICIFI I F 



Le Directeur general de I'lnstitut national de la propriete 
industrielle certifie que le document ci-annexe est la copie 
certifiee conforme d'une demande de titre de propriete 
industrielle deposee a I'lnstitut. 



c t • n • . 2 0 JUIN 2000 

Fait a Pans, le " tuuu 



DOCUMENT DE PRIORI!* 

PRESENTEOU TRANSM1S 
^ONFORMEME^TALA 
REGLEl7.1-a)OUb) 



Pour le Directeur general de I'lnstitut 
national de la propriete industrielle 
Le Chef du Departement des brevets 




Marline PLANCHE 



I H ST I T U T 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 



SIEGE 

26 bis. rue de Saint Petersbourg 
75800 PARIS Cedex 08 
Telephone : 01 53 04 53 04 
Telecopie : 01 42 93 59 30 



08 267/2W29S 



ETABLISSEMENT PUBLIC NATIONAL CREE PAR LA IOI N *" 51-444 DU 19 AVRIL 1951 




PI 



INSTITUT 
NATIONAL OI 
LA *aOP*IITC 
IHOUtTHIILLt 



26 bis. rue de Saint Petersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 01 53 04 53 04 Telecopie : 01 42 93 59 30 

Reserve a t'lNPI — — 



BREVET D'INVENTION, CERTIFICAT D'UTILITE 

Code de la propriete tntellectuelle-Uvre VI 

requete en deuvrance 

Confirmation d'un depot par telecopie • 

Cet impiime est a remptir a tenctc noue en tetires caprtales 



N° 55 -1328 



DATE DE REMISE DES PIECES 
N° D'ENREGISTREMENT NATIONAL 
DE PARTE ME NT DE DEPOT 
DATE DE DEPOT 



5 JUIL 1999 
9908625 

75 INPI PARIS 

05 JU1L1999 



N0M ET ADRESSE DU DEMAND EUR OU DU MAN DAT AIRE 
A QUI LA COR RES PON DANCE DOIT £TRE ADRESSktE 

CABINET RBGS1BEAU 
26, Avenue Kleber 
75116 PARIS 



2 DEMANDE Nature du titre de propriete industrielle 
^ brevet ^invention □ demande divistonnaire 



demande inmate 



n°du pouvoir permanent references du correspondant 



telephone 



nun 



: certificat d'utilite 1 ■ transformation a une aemanoe v 

de brevet europeen j—j brevet d'invention 

tttablissement du rapport de recherche Li ditfere Ljj immediat 

Le demandeur. personne physique, requiert le paiement echelonne de la redevance I I 

Trtre de I'inverrtion (200 caracteres maximum) 



j | certificat d'utilite r»° 
lui Q 000 



date 



^Dispositif et precede pour la fabrication de sachets d'cnballage. 



3 DEMANDEUR (S) siren ... 
Norn et prenoms (souligner le nom patronymique) ou denomination 

FIBIICO-FRAICE 



Forme juridique 

SOCIBIB A RSSPOISABILITE LIRITIB 



Na«onaii« (s) Franca ise 
Adresse (s) complete (s) 

_ 60119 HEI0I7ILLE 



Pays 



FR 



4 INVEMTEUR (S) Les inventeuis sort les demandeurs 



En cas d'insufftsance de place, pourauwre sur papier Ubn 

non Si la reponse est non. foumir une designation separee 



5 REDUCTION DU TAUX DES REDEVANCES 



[ | requise pour la lere fois requise anterieurement au depot : joindre copie de la decision rfadrnhsion 



6 DECLARATION DE PRIORfTt OU REQUITE DU BitNttfTCE DE LA DATE DE DEPOT D'UNE DEMANDE ANTtMEURE 
pays cforigtne numero date de depot 



nature de ta demande 



7 DIVISIONS anterieures a la presente demande 



date 



date 



8 Signature du demandeur ou du mandataire 

lataire) 




SIGNATURE OU PREPOSE A LA RECEPTION : SIGNATURE APRES ENREGISTFEMEWT DE LA DEMANDE A L'INPt 




^mmmmm institut 

NATIONAL DE 
LA pnOPRICTC 
INDUSTRIELLC 



DEPARTEMENT DES BREVETS 

26bis, rue de Saint-Petersbourg 

75800 Paris Cedex 08 

Tel. :01 53 04 53 04- Telecopie 





ture de L invention : Dispositif et procede pour la fabrication de sachets 
d'emballage. 






L£(S) SOUSSIGNLt(S) 

FLEXICO-FRANCE 
60119 HENONVILLE 


• 




DLtSIGNE(NT) EN TANT QlTINVENTEURfS) (indiquer nom, prenoms. adresse et souligner le nom patronymique) : 

BOIS Henri , Georges 

61, boulevard d'Inkermann 

92200 Neuilly sur Seine, FR 

N0TA : A titre exceptionnel, le nom de Tinventeur peut etre suivi de celui de la soci6te a laquelle il appartient {society d'appartenance) 
lorsque celle-ci est differente de la society deposante ou titulaire. 


• 

BA 113/140897 


Date et signature (s) du (des) demandeur (s) ou du mandataire 

23 juillet 1999 CABINET REGIMBEAU 



: 01 42 93 59 30 



BREVET D'INVENJJPN, CERTIFICAT D'UTILITE 




DESIGNATION DE L'INVENTEUR 

(si le demandeur n'est pas I'inventeurou I'unique inventeur) 



N° D'ENREGISTREMENT NATIONAL 



99 08625 




1 



i 

La presente invention concerne le domaine de la fabrication de 
sachets d'emballage. 

Plus precisement, la presente invention concerne les dispositifs de 
fabrication de sachets d'emballage par defilement continu d'un film equipe 
5 d'au moins une bande a fonction d'ouverture/fermeture. Plus precisement 
encore, la presente invention s'applique de preference aux dispositifs de 
fabrication de sachets dans lesquels la bande a fonction 
d'ouverture/fermeture est disposee transversalement a la direction de 
defilement du film. 

10 Cependant, comme on le precisera par la suite, la presente 

invention n'est pas limitee a cette application precise, ^invention peut 

e gal e mont s'app li quor 6 d e s d i spo si tif s d a ns lesquels l esd i tes bandes a 

fonction d'ouverture/fermeture sont disposees parallelement a la direction 
de defilement du film ou en oblique par rapport a cette direction. 
15 On connait de nombreux dispositifs de ce genre. 

La bande a fonction d'ouverture/fermeture peut prendre de 
nombreuses formes. 

A titre d'exemple, la bande a fonction d'ouverture/fermeture peut 
etre formee de profiles de fermeture complementaires, par exemple des 
20 profiles male/femelle, ou a crochets complementaires, disposes sur des 
faces opposees du film. 

La bande a fonction d'ouverture/fermeture peut egalement etre 
formee d'un profile ou d'une bande d'arrachage/decoupe, d'une bande 
adhesive, pelable ou non, ou encore d'une bande metallique de fermeture 
25 par pliage, etc ... 

On connait de tels dispositifs de fabrication de sachets d'emballage 
a defilement horizontal ou vertical. 

En particulier, on connait des machines dites FFS pour I'expression 
anglaise "Form, Fill and Sear, c'est-a-dire une machine con?ue pour la 
30 formation de sachets, le remplissage puis leur fermeture en automatique. 
On connait notamment des machines FFS comprenant : 
- des moyens d'acheminement d'un film a Tetat plan, 



- des moyens de conformation du film a I'etat tubulaire, sur un col de 
formage, 

- des moyens de fermeture longitudinale du tube ainsi forme, generalement 
par soudure thermique, 

5 - une goulotte qui debouche dans le tube ainsi forme pour Tacheminement 
du produit a emballer, et 

- des moyens de fixation transversale du film tubulaire, generalement la 
encore par soudure thermique. 

Plus precisement encore, ces derniers moyens sont generalement 
10 congus pour assurer quasi-simultanement une soudure constituant par 
exemple le fond d'un sachet amont dans le sens du defilement, une 

seco nd e soudure au niv e au de I 'ombouchuro d'un sach e t ava l , e t un 

sectionnement de film tubulaire pour isoler le sachet aval termine du sachet 
amont en cours de preparation. 
15 On connalt notamment de nos jours des machines comprenant un 

poste con$u pour la fixation de la bande a fonction d'ouverture/fermeture, 
sur le film, en amont du col de formage, transversalement par rapport a la 
direction de deplacement du film. 

En variante cependant, la bande de fermeture peut etre deposee 
20 longitudinalement, c'est-a-dire parallelement a la direction de deplacement 
du film, ou en oblique par rapport a cette direction. 

Les machines ainsi connues ont deja rendu de grands services. 
Cependant, elles ne donnent pas toujours totalement satisfaction en 
ce sens qu'il est parfois difficile de controler avec precision le 
25 positionnement correct de la bande a fonction d'ouverture/fermeture. 

Ce probleme est particulierement accru sur les machines a 
fonctionnement continu avec Vitesse de defilement tres elevee du film. 

La presente invention a maintenant pour but de perfectionner les 
dispositifs de fabrication de sachets d'emballage connus en permettant une 
30 detection fiable du positionnement de la bande a fonction 
d'ouverture/fermeture. 

Ce but est atteint dans le cadre de la presente invention, grace a un 
dispositif de formation de sachets comprenant au moins un capteur apte a 
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detecter la presence d'une bande a fonction d'ouverture/fermeture, dans 
une position relative predeterminee par rapport aux moyens de traitement 
cyclique du film pour la formation du sachet, notamment par rapport aux 
moyens de fixation transversale du film composant le sachet, prevues sur le 
5 dispositif. 

Selon une autre caracteristique avantageuse de la presente 

invention, le capteur est constitue d'un palpeur mecanique. 

La presente invention concerne egalement un procede de formation 
de sachets. 

10 D'autres caracteristiques, buts et avantages de la presente 

invention apparaitront a la lecture de la description detaillee qui va suivre et 

e n r e gard des dess i ns annexes, donnes a titre d'exemp l es non li m i tat i fs et 

sur lesquels : 

- la figure 1 represente une vue schematique d'un dispositif de formation de 
1 5 sachets d'emballage conforme a la presente invention, 

- les figures 2 et 3 represented des vues a echelle agrandie d'un capteur 
conforme a la presente invention, respectivement dans le cas d'une 
detection de positionnement correcte d'une bande et dans le cas d'une 
detection de position incorrecte de celle-ci, 

20 - la figure 4 represente une vue laterale partielle du dispositif illustrant la 
localisation du capteur, et 

- les figures 5, 6, 7 et 8 represented deux vues similaires aux figures 2 et 3, 
dans le cas d'un capteur double et respectivement dans I'hypothese d'une 
detection de positionnement correcte pour la figure 5 et de positionnement 

25 incorrecte pour les figures 6, 7 et 8 de la bande en question. 

La description qui va suivre va porter essentiellement sur un 
dispositif dans lequel la bande de fermeture/ouverture est disposee 
transversalement a la direction de deplacement du film. Cependant, 
('invention n'est pas limitee a cette disposition. En effet, Tinvention 

30 s'applique egalement a des dispositifs dans lesquels la bande de 
fermeture/ouverture est placee parallelement ou en oblique par rapport a la 
direction de deplacement du film. 



i 

On a illustre sur la figure 1, un dispositif de formation de sachets 
d'emballage auquel s'applique particulierement, mais non limitativqment, 
I'invention. II s'agit en I'espece d'une machine de type FFS a defilement 
vertical. 

5 On apergoit sur cette figure 1, un rouleau 10 a partir duquel est 

devide un film plan 12. 

Le film 12 est guide a I'aide de differents galets ou moyens 
equivalents qui ne seront pas decrits dans le detail par la suite, dans la 
mesure ou ils peuvent faire I'objet de nombreuses variantes de realisation. 

10 De preference dans le cadre de I'invention, le dispositif comprend 

en aval du rouleau 10 un poste 14 au niveau duquel une bande a fonction 
d'ouverture/fermet ure est depusee su i d i m 12 Iransversa l ement a la 
direction de deplacement de ce film. 

Le film 12 atteint ensuite un col de formage 16. Celui-ci est 

15 conforme de sorte qu'a la sortie du col de formage 16, le film 12 se presente 
a I'etat tubulaire. Une goulotte de remplissage 18 superposee au col de 
formage 16 debouche dans le tube ainsi forme. De fa$on classique en soi, 
la goulotte de remplissage 18 est utilisee pour introduire le produit a 
emballer dans les ebauches de sachets formees par le film tubulaire precite. 

20 Des moyens schematises sur la figure 1 sous la reference 20, sont 

congus pour assurer la fermeture longitudinale du film tubulaire, par 
exemple par soudure thermique. 

En aval de ce poste 20, on trouve un ensemble 30 congu pour 
assurer : 

25 - a I'aide de moyens 32, une soudure transversale sur une ebauche de 
sachet amont, correspondant au fond de ce dernier, 

- a I'aide de moyens 34, une soudure transversale de finition d'un sachet 
aval, au niveau de I'embouchure de celui-ci, 

- a I'aide de moyens de sectionnement 36, intercales entre les moyens 32 et 
30 34 precites, un sectionnement du film pour separer le sachet aval termine 

de I'ebauche de sachet amont, et 

- eventuellement a I'aide de moyens 38, la finition de la fixation de la bande 
a fonction d'ouverture/fermeture sur la paroi du film. 




5 



Le cas echeant, en effet, la bande a fonction d'ouverture/fermeture 
peut etre fixee, au niveau du poste 14, seulement sur la moitie de lalargeur 
du film, la fixation sur I'autre moitie de la largeur du film etant realisee en 
aval du co! de formage 16, a I'aide des moyens 38 precites. 
5 La machine illustree sur la figure 1 est une machine a defilement 
vertical. 

La presente invention s'applique egalement aux machines a 
defilement horizontal. 

Par ailleurs, la presente invention peut egalement trouver 
10 application dans les dispositifs de formation de sachets utilisant un film 12 
premuni des bandes a fonction d'ouverture/fermeture transversale au 

niveau de la bobine 10. 

De meme, I'invention s'applique a des dispositifs de formation de 
sachets dans lesquels la bande a fonction d f ouverture/fermeture est 
15 rapportee sur le film 12 en un lieu different de celui illustre sur la figure 1, 
par exemple au niveau du col de formage 16 ou en aval de celui-ci. 

Comme on Fa indique precedemment, la presente invention 
s'applique a tout type de bande a fonction d'ouverture/fermeture de sachets, 
notamment les bandes comprenant des profiles de fermeture 
20 complementaires, tels que male/femelle ou a crochets complementaires, les 
bandes d'arrachage/decoupe, les bandes adhesives, pelables ou non, les 
bandes metalliques de fermeture par pliage, etc... 

La bande a fonction d'ouverture/fermeture porte la reference 
generate 60. 

25 De meme, la presente invention s'applique a tout type de film 12, tel 

que par exemple les films plastiques, simples ou composites, les films 
metallises, etc ... 

Comme on Ta indique precedemment, dans le cadre de la presente 
invention, il est prevu au moins un capteur adapte pour detecter la presence 
30 de la bande dans une position relative predeterminee attendue, par rapport 
a des moyens de traitement cyclique du film. 

De preference, le capteur 100 est constitue d'un palpeur mecanique 
comprenant un poussoir 102 sollicite vers le film 12, lequel est pris en 
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sandwich entre le palpeur ou poussoir 102 et une butee 110 formant 
enclume. Le poussoir 102 est associe a un contacteur electrique 104 
sensible a la position du poussoir 102, c'est-a-dire ferme ou ouvert, selon 
que la bande de fermeture/ouverture 60 est presente ou non et forme ou 
5 non une surepaisseur entre la butee 1 10 et le poussoir 102. 

He preference dans le cadre de la presente invention, le capteur 

100 est place en aval des machoires 100 assurant la soudure transversale 
du film. 

Plus precisement encore, de preference, le capteur 100 et renclume 
10 110 sont portes par Tequipage support des machoires 30 de sorte que 
Tenclume 110 et le capteur 100 soient cycliquement eloignes et rapproches 
au rum 12 en synchronisme avec les machoires de soudure 30 pour ne pas 
perturber le defilement du film 12. 

Plus precisement encore, comme on I'a schematise sur la figure 4, 
15 de preference, le capteur 100 est localise au niveau du bord longitudinal du 
sachet oppose a celui par lequel est achemine ia bande a fonction 
d'ouverture/fermeture 60. 

Sur la figure 4, on a schematise sous la fleche referencee A 
I'acheminement de cette bande 60. 
20 L'homme de I'art comprendra que le capteur 100 conforme a la 

presente invention perrnet de detecter a la fois : 

- la presence de la bande 60 a fonction d'ouverture/fermeture, 

- I'acheminement correct dans le sens transversal, de la bande 60, c'est-a- 
dire la verification de la couverture du film par la bande 60 (en cas de 

25 defaut, la bande 60 ne couvrant pas la totalite de Pembouchure du sachet, 
on peut s'attendre a un defaut de fermeture ulterieur, voire meme un defaut 
d'etancheite), et 

- le positionnement correct de la bande 60 dans le sens longitudinal par 
rapport a la direction de defilement du film (un defaut de positionnement 

30 dans ce sens conduirait a un defaut de positionnement de la bande a 
fonction d'ouverture/fermeture par rapport a I'embouchure du sachet). 

On a ainsi illustre sur la figure 2, le cas d'un positionnement correct 
de la bande 60 par rapport aux machoires de soudure 30. On a par contre 




illustre sur la figure 3, le cas d'une detection de position incorrecte de la 
bande 60 (dans ce cas, la bande 60 est situee trap en avant par rapport au 
defilement du film). 

Lorsqu'un probleme est ainsi detecte et signale par le capteur 100, il 
5 est possible d'intervenir pour repositionner correctement le film. La presente 

invention permet ainsi de supprimer des derives dues notamment a 

I'elasticite intrinseque du film 12, voir a des deformations de celui-ci en 
raison de sa qualite, ou encore, selon le type de produits conditionnes ou la 
fa?on dont le produit est deverse dans les sachets par la goulotte 18. 

10 Le cas echeant, comme on I'a illustre sur les figures 5 a 8, on peut 

utiliser dans le cadre de la presente invention un double palpeur 100a, 

1 00b, juxtapose se l o n l a directi o n de d efilement du f il m. Comm e on le 

comprend a I'examen notamment des figures 6 et 7, un tel double palpeur 
permet d'ameliorer la detection de positionnement puisqu'il permet de 

1 5 deceler un simple decalage par rapport a la position attendue. 

Selon une autre caracteristique avantageuse de I'invention, on peut 
prevoir deux capteurs 100 disposes respectivement au niveau des deux 
bords longitudinaux opposes du film 12 afin de detecter un defaut de 
positionnement de la bande 60, sous forme d'une inclinaison par rapport a 

20 une direction parfaitement transversale a la direction de defilement du film. 

Par ailleurs, comme on Pa indique precedemment, la presente 
invention s'applique egalement a des dispositifs dans lesquels la bande 
d'ouverture/fermeture est disposee non pas transversalement, mais 
longitudinalement c'est-a-dire parallelement a la direction de deplacement 

25 du film ou encore en oblique par rapport a cette direction (il suffit pour cela 
d'adapter la position des capteurs). Dans ce dernier cas, on peut prevoir au 
moins deux capteurs respectivement a proximite de chaque bord du sachet, 
selon une generatrice oblique par rapport a la direction de deplacement du 
film, correspondant a la position oblique attendue de la bande. 

30 Bien entendu la presente invention rfest pas limitee aux modes de 

realisation particuliers qui viennent d'etre decrits, mais s'etend a toutes 
variantes conformes a son esprit. 
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REVEN DICATIONS 

1. Dispositif de formation de sachets a I'aide d'un film a defilement 
5 continu equipe d'au moins une bande (60) a fonction d'ouverture/fermeture 
Hicpnc^ Qiir Ip film (19) rarantprisp par Ip fait qu'il r^omprend au moins un 

capteur (100) apte a detecter la presence de la bande (60) a fonction 
d'ouverture/fermeture dans une position relative predeterminee par rapport 
aux moyens (30) de traitement cyclique du film pour la formation du sachet, 
10 notamment par rapport aux moyens (30) de fixation transversale du film 
cornposant le sachet, prevus sur le dispositif. 

z. uispositit selon la revendication I, caract6ris6 par le fait que le 
capteur est forme d'un palpeur mecanique. 

3. Dispositif selon Tune des revendications 1 ou 2, caracterise par 
15 le fait que le capteur (1 00) est dispose apres un ensemble de machoires de 

soudure transverses (30) par rapport a la direction de deplacement du film 
(12). 

4. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise par le 
fait que le capteur (100) est solidaire d'un equipage portant les machoires 

20 de soudure transverses (30) afin de deplacer cycliquement le capteur (100) 
en rapprochement et en eloignement du film (12). 

5. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 4, caracterise par le 
fait que le capteur (100) est forme d'un palpeur mecanique comprenant un 
poussoir (102) associe a un contacteur electrique (104). 

25 6. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 5, caracterise par le 

fait qu'il comprend des moyens (16) a conformer le film a I'etat tubulaire, 
des moyens (18) aptes a remplir I'ebauche tubulaire ainsi formee et des 
moyens (30) aptes a fermer le sachet sur le produit emballe. 

7. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 6, caracterise par le 

30 fait qu'il comprend des moyens (14) aptes a fixer la bande (60) sur le film 
(12). 




8. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 6, caracterise par le 
fait qu'il utilise un film (12) premuni de la bande (60) a fqnction 
d'ouverture/fermeture. 

9. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 8, caracterise par le 
5 fait qu'il comprend des moyens assurant un defilement vertical du film (12). 

10. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 8, caracterise par le 

fait qu'il comprend des moyens assurant un defilement horizontal du film 
(12). 

11. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 10, caracterise par 
10 le fait que la bande (60) a fonction d'ouverture/fermeture et choisie dans le 
groupe comprenant des profiles de fermeture compfementaires, par 

exemple male/femelle ou a crochets compl6mentaires, les bandes 

d'arrachage/decoupe, les bandes adhesives, pelables ou non et les bandes 
metalliques de fermeture par pliage. 
15 12. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 11, caracterise par 

le fait que le capteur (100) est localise le long tfun bord longitudinal du 
sachet oppose a celui par lequel est achemine la bande (60). 

13. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 12, caracterise par 
le fait que le capteur (100) est adapte pour detecter la presence d'une 

20 bande (60), I'acheminement correct de la bande (60) dans la direction 
transversale au defilement du film, et le positionnement correct de la bande 
dans le sens longitudinal du film (12). 

14. Dispositif selon Tune des revendications i a 13, caracterise par 
le fait que chaque capteur comprend un double palpeur (100a, 100b) 

25 juxtaposes selon la direction longitudinale de defilement du film (12). 

15. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 14, caracterise par 
le fait que la bande (60) est disposee transversalement a la direction de 
deplacement du film (12). 

16. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 14, caracterise par 
30 le fait que la bande (60) est disposee parallelement a la direction de 

deplacement du film (12). 



17. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 14, caracterise par 
le fait que la bande (60) est disposee en oblique par rapport a la direction 
de deplacement du film (12). 

18. Dispositif selon la revendication 17, caracterise par le fait qu'il 
5 comprend deux capteurs (100) disposes respectivement a proxirnite de 

H-igqng hnrH Hi i fiar.hpt gglnn i »ng gpnRratrir.g nhliqng par rappnrt a la 

direction de deplacement du film, correspondant a la position oblique 
attendue de la bande. 



10 defilement continu equipe d'au moins une bande (60) a fonction 
d'ouverture/fermeture disposee sur le film, caracterise par le fait qu'il 
comprend I'etape consistant a detecter la presence de la bande (60) a 
fonction d'ouverture/fermeture, a I'aide d'au moins un capteur (100) dans 
une position relative predeterminee par rapport aux moyens de traitement 

15 cycliques (30) du film pour la formation du sachet, notamment par rapport a 
des moyens (30) de fixation transversale du film composant le sachet, 
prevus sur le dispositif de formation. 

20. Procede selon la revendication 1 9, caracterise par le fait que le 
capteur (100) est forme d'un palpeur mecanique dispose sur le bord 

20 longitudinal du film oppose a celui par lequel est acheminee la bande (60). 



19. Procede de formation de sachets d'emballage a Faide d'un film a 
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